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Wie zijn wij? Fresenius Kabi is een multinational in de gezondheidszorg die gespecialiseerd is in 

levensreddende geneesmiddelen en technologieën voor infusie, transfusie en klinische voeding. Onze 

producten en diensten worden gebruikt bij de verzorging van ernstig en chronisch zieke patiënten.  

  

    Momenteel produceren we in Emmer-Compascuum miljoenen EasyBags met klinische (sonde)voeding. 

De fabriekshal is hiervoor speciaal verbouwd. Enterale of klinische voeding is speciale drink- of 

sondevoeding waarin alle benodigde voedingsstoffen zitten die een patiënt per dag nodig heeft. Ook 

zijn wij verantwoordelijk voor het maken van pre-mixen voor onze CMO-producten van drinkflesjes, 

yoghurtcups en poeders die je kan aanlengen met melk of water. Specialistisch werk dus, waarvoor we 

nieuwe medewerkers zoeken met een gezonde dosis nieuwsgierigheid, kwaliteitsbewust zijn en 

verantwoordelijkheidsgevoel! Vanaf 2026 zullen wij ook zelf flesjes met klinische voeding gaan 

produceren. 

  

De ca. 300 medewerkers zijn de pijlers onder ons succes. Ons personeelsbeleid is altijd 

toekomstgericht. Zo dragen we allemaal bij aan de wereldwijde groei van Fresenius Kabi. Met 

opleidingen en trainingen ondersteunen we je in je nieuwe werkomgeving en persoonlijke ontwikkeling. 

 
Wat ga je doen?  

 

Als Process Engineer ben jij verantwoordelijk voor het realiseren en borgen van een robuust, voorspelbaar 

en efficiënt productieproces. Je bent hét aanspreekpunt voor productie als het gaat om technische 

vraagstukken, procesverbeteringen en optimalisatie van installaties en apparatuur. Daarbij werk je nauw 

samen met collega's van Production, Maintenance, Quality, Engineering en andere ondersteunende 

afdelingen.  

 

In deze rol analyseer je productieprocessen op basis van data en feiten en vertaal je jouw bevindingen naar 

  concrete verbeterinitiatieven. Je voert grondige oorzaakanalyses uit bij technische storingen en 

procesafwijkingen en werkt samen met de Maintenance-afdeling aan duurzame oplossingen die de  

betrouwbaarheid van installaties verhogen. Daarnaast voer je risicoanalyses uit om onderhoudsactiviteiten  

verder te optimaliseren en draag je bij aan een effectieve strategie voor reserveonderdelen binnen jouw  

werkgebied. 

 

Een belangrijk onderdeel van jouw functie is het begeleiden van technische projecten en implementaties. Je  

bent betrokken bij de aanschaf van nieuwe installaties en aanpassingen aan bestaande productielijnen en  

zorgt ervoor dat productievereisten en technische aspecten vanaf de ontwerpfase goed worden  

meegenomen.  

Vervolgens begeleid je de ingebruikname van installaties en stuur je waar nodig externe specialisten aan.  

Daarbij ben je verantwoordelijk voor het volledige validatietraject, inclusief de uitvoering en coördinatie van  

de Installation Qualification (IQ), Operational Qualification (OQ) en Performance Qualification (PQ). 

 

Je vindt het daarnaast belangrijk om jouw kennis te delen. Je begeleidt technici en operators bij de  

implementatie van nieuwe of gewijzigde apparatuur, verzorgt instructies en trainingen over installaties en  

processen en ondersteunt medewerkers bij het optimaal benutten van nieuwe technologieën. Door jouw  

coaching en kennisoverdracht zorg je ervoor dat veranderingen succesvol worden verankerd in de 

organisatie. 

 

Ook draag je zorg voor een juiste en complete technische documentatie. Je houdt standaardprocedures  

(SOP's) actueel, verwerkt wijzigingen in installaties en bereidt trainingsmateriaal voor waarmee medewerkers 

veilig en efficiënt kunnen werken. 
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Jouw profiel: 

• Afgeronde opleiding op HBO niveau richting voedingstechnologie, WTB, procestechnologie of 
vergelijkbaar 

• Bij voorkeur enige werkervaring in een vergelijkbare functie in de voedingsmiddelenindustrie 

• Kennis van process control systems, procestechnologie van UHT, Aseptic, dispersion, homogenisatie, 
kalibratie/validatie en steriele tanks 

• Kennis van hygiëne-/ GMP regelgeving 

• Kennis van projectmanagement, Lean etc. 

• Goed Nederlands en Engels in woord en geschrift 

• Proactieve houding 

• Communicatief vaardig 

• Stressbestendig 

 

 
Wat bieden wij aan? 

• Startsalaris van € 4.385,--bruto op basis van 40 uur (het salaris wordt bepaald op basis van kennis en 
ervaring) 

• Eindejaarsuitkering van 3% van het jaarsalaris 

• Vakantiegeld 8% van het jaarsalaris, uitbetaald in de maand Mei 

• Een functie voor 40 uur per week, met als standplaats Emmer-Compascuum 

• Vaste reiskostenvergoeding op basis van € 0,25ct netto per km, minimale reisafstand 10km enkele reis 

• 26 vakantiedagen + 12 ADV-dagen bij een fulltime dienstverband, voor een goed werk-privé balans 

• Tekenbonus van € 1.000,- netto bij rechtstreeks indiensttreding 

• Goede pensioensvoorziening 

• Enthousiaste personeelsvereniging met een breed scala aan activiteiten 

• Veel aandacht voor training en persoonlijke ontwikkeling 

 
Solliciteer nu! 

Zin om ons COMMITTED TO LIFE verhaal mee te boosten en bij te dragen aan 

de optimale levenskwaliteit voor onze patiënten? Stuur je motivatie en CV naar het mailadres: 

anita.popken@fresenius-kabi.com 
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